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3M™ Scotch-Weld™
Acrylat Klebstoff fur
Nylon DP 8910NS

[og

Produkt Beschreibung

3M™ Scotch-Weld™ Acrylat Klebstoff fiir Nylon DP 8910NS ist ein geruchsarmer
weikomponenten Strukturklebstoff auf Acrylbasis mit einem Mischungsverhaltnis von 10:1. Er
wurde speziell fiir Klebung von nylon (polyamide) ohne weitere Vorbehandlung entwickelt. Er
ist auch fiir Stahl, Aluminium, Verbundwerkstoffe und verschiedene Kunststoffe nutzbar,
welche auf den Markten fiir Verkehrsmittel und Sportartikel am haufigsten verwendet werden.

Produkt Eigenschaften

e Thixotrope Formulierung widersteht Verlaufen und Absacken des Klebstoffs

YZ| e Aushartung bei Raumtemperatur

e Aushartung kann durch Warme beschleunigt werden
e Erfiillt den UL 94 HB Brandschutzstandard

o Losemittelfrei

Die Werte in diesem Blatt wurden mit dem 3M™ EPX™ Verarbeitungssystem, welches mit
einem EPX Statikmischer ausgestattet ist, gemaR den Anweisungen des Herstellers generiert.
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AE Typische physikalische Eigenschaften

Ungehartet

Eigenschaft Wert Temperatur Anmerkung
Farbe der Basis Schwarz

Farbe des Harters Grau

Dichte Basis 1,03 g/cm?® 23°C

Dichte Harter 1,07 g/cm?® 23°C

Viskositat Thixotrope Paste

Die Viskositat wurde mit einem Kegel/

OO0 IR0 23°C Platte Gerat gemessen bei einer

Viskositat Basis

[iihas Geschwindigkeit von 3,8/sec
Die Viskositat wurde mit einem Kegel/
Viskositat Harter 5.000 - 20.000 23°C Platte Gerat gemessen bei einer
mPas Geschwindigkeit von 3,8/sec
Mischungsverhiltnis
o 101
(Volumen) (Basis: Harter)
Gemischt
Eigenschaft Wert Anmerkung Temperatur
Maximale Zeit, welche nach dem Mischen
des Klebstoffs zur Verfligung steht, bevor
. . die Klebung abgeschlossen und fixiert sein o
Offene Zeit Ll muss. Die Zeiten sind Richtwerte und hédngen EER
von der Temperatur des Klebstoffs und des
Untergrunds ab.
Zeit, die mindestens bendétigt wird, eine
Zugscherfestigkeit von 0,35 MPa zu erreichen.
Strukturelle . . . . . o
Festigkeit 15-20 min Die Zeiten sind Richtwerte und hangen 23°C
von der Temperatur des Klebstoffs und des
Untergrunds ab.
Hartezeit 24 h @ Raumtemperatur
Gehartet
Eigenschaft Wert Hartung Temperatur Method
Farbe Schwarz
Zugmodul 758,4 MPa 7 Tage 23°C ASTM D638
Festigkeit bei Bruch 16,7 MPa 7 Tage 23°C ASTM D638
Dehnung bei Bruch 93 % 7 Tage 23°C ASTM D638
Glas Ubergangstemperatur([Tg] 139 °C Dynamisch Mechanische Analyse
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@ Typische Eigenschaften

Uberlappungsscherfestigkeit gem. ASTM D1002

Substrat Y:;::;edllzunngg/ Héartung Alterung ter:prz:; tur R[e;ll:;]at Bruchbild
Aluminium Gebeizt 24h @23°C Keine 23°C 23,9 CF
Kalt gewalzter Stahl AAA 24h @23°C Keine 23°C 15,0 CF
ABS IPA 24h @23°C Keine 23°C 4,4 AF
PC IPA 24h @23°C Keine 23°C 0,9 AF
PMMA IPA 24h @23°C Keine 23°C 5,4 SF
Epoxy FRP AAA 24h @23°C Keine 23°C 19,2 CF
Polyester FRP AAA 24h @23°C Keine 23°C 5,1 AF &SF
PVC IPA 24h @23°C Keine 23°C 2,9 AF
PA 6 IPA 24h @23°C Keine 23°C 6,0 MM
PA 6.6 IPA 24h @23°C Keine 23°C 8,1 AF
PA12 IPA 24h @23°C Keine 23°C 6,8 MM

FRP: Fiber reinforced plastic (faserverstarkter Kunststoff), AAA: Aceton (Propan-2-on)-Angeraut-Aceton; IPA: Isopropanol (Propan-2-ol);
CF: Kohasionsbruch; AF: Adhéasionsbruch; MM: Mischbruch

Rollenschélwiderstand gem. ASTM D3167

Vorbereitung/ Prif- Resultat

Substrat -behandlung

Hartung Alterung temperatur [N/mm] Bruchbild

Aluminium Gebeizt 24h @23°C Keine 23°C 6,3 CF

CF: Kohasionsbruch

Temperaturbeanspruchung; Uberlappscherfestigkeit gem. ASTM D1002

Substrat Y:;::;ZII:‘unngg/ Hartung Alterung ::::';era tur RF;‘:;; t Bruchbild
Aluminium Gebeizt 24h @23°C Keine -40°C 17,6 AF
Aluminium Gebeizt 24h @23°C Keine 50°C 12,2 CF
Aluminium Gebeizt 24h @23°C Keine 80°C 9,1 CF
Aluminium Gebeizt 24h @23°C Keine 200°C 0,5 CF

CF:Kohasionsbruch; AF Adhésionsbruch

Nach Alterung, Uberlappscherfestigkeit gem. ASTM D1002

Substrat Y:;::;Z'Ituunngg/ Hartung Alterung : ;rl:;; eratur RF;::; t Bruchbild
Aluminium Gebeizt 24h@23°C 500h @ 85 °C /85%rH 23°C 12,5 CF
Aluminium Gebeizt 24h @23°C 500h Salzwasser 5 Gewt.% 23°C 17,5 CF
Aluminium Gebeizt 24h@23°C 500h Wasser 23°C 16,1 CF
PVC IPA 24h @23°C 500h @ 50 °C /80%rH 23°C 2,8 AF
Aluminium Gebeizt 24h@23°C 30 min @ 200°C 23°C 14,7 CF
Kalt gewalzter Stahl AAA 24h @23°C 30 min @ 200°C 23°C 1,7 AF

AAA: Aceton (Propan-2-on)-Angeraut-Aceton; IPA: Isopropanol (Propan-2-ol); CF:Kohé&sionsbruch; AF Adhasionsbruch
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Gebinde Auftragsgerit Statikmischer
45 ml Kartusche EPX Handapplikatoren Statik Mischdise, B-System, 10:1, orange
490 ml Kartusche = EPX Handapplikatoren 490 ml 10:1 Statik Mischdiise,

490 ml Kartusche ~ Pneumatischer EPX Applikator 490 ml 10:1 F-System, 10:1, orange

Tests und weitere Werte

Weitere Priifberichte und Zertifikate

3M kann weitere Daten fiir verschiedene Testbedingungen und Substrate sowie
Zertifizierungen anbieten. Um sich mit Ihrem 3M Vertriebsmitarbeiter oder
Anwendungsingenieur in Verbindung zu setzen, scannen Sie bitte den QR Code oder
klicken ihn an, oder Sie besuchen www.3M.com

I

3M™ Material Daten Karte (MDC) fiir Finite Elemente Analysen (FEA)

Die FEA-Modellierung ist ein Werkzeug, welches Konstrukteuren hilft, das richtige
Klebstoffsystem fiir die Beanspruchungen in ihren Anwendungen zu bestimmen. 3M
kann elastisch-plastische Modellierungsdaten bei verschiedenen Dehnungsraten fiir die
meisten unserer Strukturklebstoffe anbieten. Wir kennen und unterstiitzen auch andere
Modellierungsbedingungen und -methoden. Bitte klicken oder scannen Sie den QR-
Code, um die 3M Materialdatenkarte fiir Ihre Modellierung anzufordern.

3M™ Dosierleitfaden fiir die Automatisierung

Der Dosierleitfaden ist ein Werkzeug, welches Verfahrenstechnikern hilft, die richtige
Ausriistung und das richtige Dosiersystem fiir die automatisierten Applikation zu
bestimmen. Informationen wie Viskositat/Rheologie, reine Empfehlungen, Verpackung,
Reinigung und Dosierzubehér kénnen im Dosierleitfaden gefunden werden. Bitte
nutzen Sie den QR Code, um den 3M™ Dispensing Guide fiir Strukturklebstoffe zu
sehen.

3M™ Bonding Process Center

3M™ Bonding Process Center auf der ganzen Welt kénnen die Herausforderungen
der Anwendung angehen. Bitte klicken oder scannen Sie den QR-Code, um einen
personlichen oder virtuellen Besuch zu vereinbaren, um neue Innovationen in der
Dosierung und Automatisierung auszuprobieren und malRgeschneiderte Losungen fiir
Produktionsherausforderungen zu finden.

DE - November 2022 3M™ Scotch-Weld™ Acrylat Klebstoff fir Nylon DP8910NS
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Informationen / Gebrauchsanweisung

Um strukturelle Bindungen von hochster Festigkeit zu erzielen, miissen Farbe, Oxidschichten,
Ole, Staub, Formtrennmittel und alle anderen Oberflachenverunreinigungen und losen
Schichten vollstandig entfernt werden.

Der Umfang der Oberflachenvorbereitung hangt von der erforderlichen Festigkeit und der vom
Anwender gewiinschten Alterungsbesténdigkeit ab.

Vorschlage fiir die Oberflachenvorbereitung auf gdngigen Untergriinden finden Sie im
Abschnitt Gber die Oberflachenvorbereitung.

Lassen Sie den Klebstoff bei 15 °C oder hoher ausharten, bis er vollstéandig fest ist.
Warmezufuhr bis zu 70 °C erhéht die Aushartungsgeschwindigkeit.

Die Teile diirfen sich wahrend der Hartung nicht bewegen. Wenden Sie bei Bedarf
Anpressdruck an oder fixieren Sie die Teile an Ort und Stelle.

Die optimale Klebschichtdicke liegt im Bereich von 0,15 — 0,30 mm; Zugscherfestigkeit steigt
mit diinneren Schichtdicken, wahrend der Schalwiderstand mit gréoBeren Schichtdicken steigt.

Tragen Sie den Klebstoff auf und verbinden Sie die Oberflaichen innerhalb der fiir das jeweilige
Produkt angegebenen offenen Zeit. GréBere Mengen und/oder hohere Temperaturen
verkirzen diese Verarbeitungszeit.

GroRere Mengen von gemischtem Klebstoff konnen aufgrund der exothermen Reaktion
Warme erzeugen.

Uberschiissiger, nicht ausgehirteter Klebstoff kann mit ketonartigen Lésungsmitteln entfernt
werden. *

* L3schen Sie bei der Verwendung von Lésungsmitteln alle Ziindquellen, einschlieRlich Ziindflammen, und beachten Sie die orsichtsmaRnahmen
und Gebrauchsanweisungen des Herstellers.
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Mischen

Fiir Duo-Pack Kartuschen

Lagern Sie die Doppelkammerkartuschen mit der Kappe nach oben, damit Luftblasen zur
Spitze aufsteigen kénnen. Zum Gebrauch einfach die Kartusche in den EPX-Applikator
einsetzen, die Kappe abnehmen und den Kolben mit leichtem Druck auf den Abzug in
die Kammern einfiihren. Sto3en Sie eine kleine Menge Klebstoff aus, um sicherzustellen,
dass das Material frei aus beiden Seiten der Kartusche flieBt. Zum automatischen
Mischen befestigen Sie eine EPX-Mischdiise an der Kartusche und beginnen mit dem
Ausbringen des Klebstoffs.

Mischen von Hand
Die gewiinschte Menge Klebstoff spenden und griindlich mischen. Mischen Sie
ungefahr 15 Sekunden, nachdem Sie eine gleichmalige Farbe erhalten haben.

Fiir Bulk Container

Mischen Sie griindlich nach Gewicht oder Volumen in dem Verhéltnis, welches auf dem
Produktetikett oder im Abschnitt liber typische ungehéartete Eigenschaften angegeben
ist, und entsprechend den Einstellungen lhrer Misch- und Dosieranlage.

Oberflachenvorbereitung/ -behandlung

Die folgenden Reinigungsmethoden werden fiir gangige Oberflaichen empfohlen:

Stahl/Aluminium

Entfernen Sie Staub und Schmutz mit reinem Lésungsmittel wie Propan-2-on oder
Isopropanol ab. Mit Edelkorund strahlen oder abschleifen mit sauberen, feinkdrnigen
Schleifmitteln. Erneut mit sauberem Losungsmittel abwischen, um lose Partikel zu
entfernen. *

Kunststoffe/Gummi/Lacke/Beschichtungen:
Mit geeignetem L&semittel reinigen*

Lagerung und Haltbarkeit

Lagerung des Klebstoffs bei Raumtemperatur (15 °C - 25 °C). Nicht einfrieren. Vor der
Verwendung muss der Klebstoff Raumtemperatur erreichen. 3M™ Scotch-Weld™
Klebstoff DP8910NS ist in ungedffneten Originalbehaltern unter den empfohlenen
Lagerbedingungen 12 Monate ab Herstellungsdatum haltbar.

* L3schen Sie bei der Verwendung von Lésungsmitteln alle Ziindquellen, einschlieRlich Ziindflammen, und beachten Sie die orsichtsmaRnahmen
und Gebrauchsanweisungen des Herstellers.
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Warenzeichen: 3M, Scotch-Weld und EPX sind Warenzeichen der 3M Company.

Technische Informationen Hinweis: Die folgenden technischen Informationen und Daten sollten nur als reprasentativ oder typisch angesehen
werden und nicht fir Spezifikationszwecke verwendet werden.

Vorsorgliche Informationen: Lesen Sie das Produktetikett und das Sicherheitsdatenblatt fir Gesundheits- und Sicherheitsinformationen, bevor
Sie das Produkt verwenden. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an lhr lokales 3M Biiro. Sie konnen den QR-Code anklicken oder
scannen, um die Kontaktdaten zu sehen, oder www.3M.com besuchen.

Anwendungen im Automobilbereich: Dies ist ein industrielles Produkt, das nicht fir den Einsatz in bestimmten Anwendungen im
Automobilbereich entwickelt oder getestet wurde, einschlieBlich, aber nicht beschrankt auf elektrische Antriebsstrangbatterien oder
Hochspannungsanwendungen. Dieses Produkt entspricht nicht in vollem Umfang den typischen Konstruktions- oder
Qualitatssystemanforderungen der Automobilindustrie, wie z. B. IATF 16949 oder VDA 6.3. Dieses Produkt wird méglicherweise nicht in einem
IATF-zertifizierten Werk hergestellt und erfiillt méglicherweise nicht fiir alle Eigenschaften einen Ppk-Wert von 1,33. Dieses Produkt durchlauft
médglicherweise kein Produktionsteil-Abnahmeverfahren (PPAP) fiir Automobile. Es liegt in der alleinigen Verantwortung des Kunden,
einzuschatzen, ob das Produkt fiir seine Automobilanwendung geeignet ist und vor der Verwendung des Produkts eine Eingangspriifung
durchzufiihren. Andernfalls besteht die Gefahr von Verletzungen, Krankheit, Tod und/oder Sachschaden. Schriftliche oder mindliche
Erklarungen, Berichte, Daten oder Empfehlungen von 3M, die sich auf den Einsatz des Produkts im Automobilbereich beziehen, haben nur dann
Giiltigkeit, wenn sie von einem 3M Vizeprasidenten fir Forschung und Entwicklung unterzeichnet wurden. Der Kunde tibernimmt die gesamte
Verantwortung und das gesamte Risiko, wenn er sich entscheidet, dieses Produkt in einer Batterie fiir den elektrischen Antriebsstrang eines
Fahrzeugs oder in einer Hochspannungsanwendung zu nutzen. Die Sachmangelhaftung ist im Falle einer solchen Nutzung ausgeschlossen. 3M
haftet ferner im Falle einer solchen Nutzung nicht fiir Kosten, Verluste oder Schaden, die durch das 3M Produkt entstehen oder mit ihm
verbunden sind, seien diese direkt, indirekt, speziell, zufallig oder ein Folgeschaden (insbesondere nicht fiir entgangene Gewinne und
Geschiaftsgelegenheiten oder Riickrufkosten). Dies gilt unabhéngig von rechtlichen oder billigkeitsrechtlichen Gesichtspunkten, insbesondere
Gewahrleistung, Vertrag, Fahrlassigkeit oder verschuldensunabhéngiger Haftung. Dies gilt unabhéngig von rechtlichen oder
billigkeitsrechtlichen Gesichtspunkten, insbesondere Gewahrleistung, Vertrag, Fahrlassigkeit oder verschuldensunabhangiger Haftung. In
keinem Fall haftet 3M fiir Schaden, die den fiir das Produkt gezahlten Kaufpreis Gibersteigen.

UNGEACHTET ANDERS LAUTENDER ERKLARUNGEN UBERNIMMT 3M KEINE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN
ANGABEN, GEWAHRLEISTUNGEN ODER ZUSICHERUNGEN IN BEZUG AUF DAS PRODUKT, WENN ES IN EINER AUTOMOBILBATTERIE
ODER EINER HOCHSPANNUNGSANWENDUNG VERWENDET WIRD, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF ALLE
GARANTIEN FUR LEISTUNG, LANGLEBIGKEIT, EIGNUNG, KOMPATIBILITAT ODER INTEROPERABILITAT ODER IMPLIZITE
GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN DER MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, DIE AUS EINER
GESCHAFTSBEZIEHUNG ODER AUS HANDELSBRAUCH ENTSTEHEN.

Wichtige Informationen: Alle in diesem Dokument enthaltenen Aussagen, technischen Informationen und Empfehlungen beruhen auf Tests
oder Erfahrungen, die 3M fiir zuverlassig halt. Allerdings kénnen viele Faktoren, die auBerhalb der Kontrolle von 3M liegen, die Verwendung und
Leistung eines 3M Produkts in einer bestimmten Anwendung beeinflussen, einschlieRlich der Bedingungen, unter denen das Produkt verwendet
wird, sowie der Zeit und der Umgebungsbedingungen, unter denen das Produkt voraussichtlich eingesetzt wird. Da diese Faktoren ausschlieBlich
in der Kenntnis und Kontrolle des Anwenders liegen, ist es unerlasslich, dass der Anwender das 3M-Produkt bewertet, um festzustellen, ob es fir
einen bestimmten Zweck und fir die Methode oder Anwendung des Anwenders geeignet ist. Alle Haftungsfragen im Zusammenhang mit diesem
Produkt werden durch die Verkaufsbedingungen geregelt und unterliegen, soweit anwendbar, dem geltenden Recht. Die angegebenen Werte
wurden durch Standardtestmethoden ermittelt und sind Durchschnittswerte, die nicht fiir Spezifikationszwecke verwendet werden diirfen.

Unsere Empfehlungen zur Verwendung unserer Produkte beruhen auf Tests, die wir fiir zuverlassig halten. Wir bitten Sie jedoch, lhre eigenen
Tests durchzufiihren, um die Eignung fir Ihre Anwendungen zu ermitteln. Wir bitten Sie jedoch, Ihre eigenen Tests durchzufiihren, um die
Eignung fiir lhre Anwendungen festzustellen. 3M kann keine Verantwortung oder Haftung fiir Verluste oder Schaden tiibernehmen, die durch
unsere Empfehlungen entstehen.

Ihlhr 3M Fachhandler:

Vink Kénig Deutschland GmbH
Bossert | deutsche adp | F+Z
Alter Wall 69

20457 Hamburg

Tel. 040-639045-0

Fax 040-639045-55

E-Mail: info@bossert-hamburg.de
Internet: www.bossert-hamburg.de

Bitte recyceln. © 3M 2022. Alle Rechte vorbehalten.
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